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Extruder

Doppelschneckenextruder, gleichlaufend

Three-Tec T

Tischausfihrung: ZE5 /9 /12 / 18 HMI

ANWENDUNG

Multifunktionsextrusion von Kleinstmengen bis hin zum
Produktionsmassstab fiir Forschung und Entwicklung so-
wie Produktionsanwendungen. Extrusionsresultate sind
optimal fir eine Hoch- oder Runterskalierung geeignet.
Die Extruder erfiillen komplexe Extrusionsaufgaben un-
ter schwierigen Bedingungen wie hohem Druck, hohem
Drehmoment oder steilen Temperaturgradienten.

Unsere Laborextruder im Miniaturmassstab, die wir be-
reits seit 2005 entwickeln und produzieren, gehdren
zu den weltweit kleinsten Gerdten und kdnnen bereits
Kleinstmengen ab 1 Gramm verarbeiten. Durch die kom-
pakte und anwenderfreundliche Bauweise sind die Ge-
samtkosten pro Versuch deutlich niedriger als bei ande-
ren Geraten.

VORTEILE DER THREE-TEC EXTRUDER

> Hohe Mischwirkung
> Kurze Verweildauer
> Steile Temperaturgradienten moglich

> Scale Up tauglich

STEUERUNG

EIGENSCHAFTEN

Die Extruder von Three-Tec zeichnen sich durch ein kom-
paktes Design, ein hohes Drehmoment sowie einer intui-
tiven Bedienung mittels Touch-Panel aus. Sie sind mit ein-
fach austauschbaren Extrusionswerkzeugen ausgestattet.
Diese konnen durch verschiedene Schneckensegmente
wie Forder-, Ruckforder-, Knet- oder Mischsegmenten
individuell aufgebaut und an die Extrusionsaufgabe an-
gepasst werden.

Dank des minimalen Platzbedarfs konnen die Laborext-
ruder an wechselnden Standorten schnell aufgebaut und
eingesetzt werden. Die Temperaturprofile der Heizzonen
und das Drehmomentprofil des Motors werden aufge-
zeichnet und kdnnen per USB oder Ethernet-Schnittstelle
ausgelesen werden.

> Kontinuierlicher Prozess
> Hohe Wirkstoffanteile
> GMP-konform

> Kundenspezifische Losungen

Die Extrudersteuerung basiert auf der neuesten SPS-Technologie von Siemens. Sie lasst sich via Touch-Panel bedienen,
beinhaltet umfangreiche Softwarefunktionen und ermdglicht das Aufzeichnen prozessrelevanter Daten. Kundenspezifi-
sche Anpassungen an der Software und verschiedene Kommunikationsprotokolle ermdglichen Zusatzfunktionen und die
Einbindung der Steuerung in tbergeordnete Systeme und Anlagen.

MATERIAL

Edelstahl

Produktberiihrende Teile

Barrel, Extrusionswerkzeuge

Dichtungen

verschiedene Edelstahle gehartet,
angepasst an die Kundenanwendung

PTFE, Silikon (bis 230 °C),metallisch bis 400 °C




EXTRUSIONSWERKZEUGE UND EXTRUSIONSLEISTUNG

Das passende Extrusionswerkzeug wird auf die Kundenanwendung abgestimmt. Die Durchsatzleistung des Extruders
hangt von mehreren Faktoren ab wie bspw. Materialeigenschaften, Temperaturen, Diisengeometrie, Viskositat und Kon-
figuration des Dosierwerkzeuges (Forder-, Rickforder-, Knet- und Mixsegmente).

FUr eine realistische Aussage zum erreichbaren Durchsatz empfehlen wir, Versuche mit Originalprodukten in unserem
Versuchslabor durchzufiihren.

TECHNISCHE DATEN

2.5 20 60

14.5

Max. Drehmoment (Nm)

(1.25/Sc.hnecke) (7.25/Schnecke) (10/Schnecke) (30/Schnecke)
Max. Temperatur (°C) 230 (optional 400)
0-300, optional 0-1'000
L/D 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60
o e ey [RE 6 X e
?fg;;”;ﬂegjigﬁ%msse @) 1072 206 515 30 - 10
Max. verarbeitbare <1 1215 25 4

Granulatgrésse (mm)

L/D = Verhéltnis von Schneckenlénge zu Schneckendurchmesser | * Die Angaben sind variabel je nach zusatzlichem Equipment




ABMESSUNGEN

300

278

Mass «A» abhéngig vom gewahlten Barrel, siehe untenstehende Tabelle

LANGE BARREL
75 100 125 150
ZE9 135 180 225 270 360

ZE 12 180 240 300 360 480

Weitere Dimensionen auf Anfrage. Werte in mm.

PASSENDE DOSIERGERATE

ZD5FB ZD 9 FB ZD12B/ZD 12 FB ED 20/ ED 20 B

X o = =

X X - -
ZE 12 X X X X
ZE 18 X X X X

FB = Flachboden, B = mit Austragshilfe/Briickenbrecher, () = ohne Austragshilfe/Briickenbrecher



OPTIONEN

> Optischer Temperatur- und Drucksensor an der Dise
> Kihlanschlusse fir Wasser- oder Luftkiihlung
> Schmelzetemperatursensor

> Drucksensor

ATEX (EXPLOSIONSSCHUTZ)

Unsere Gerate konnen nach Kundenwunsch entsprechend
der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU fur alle Kategorien zerti-
fiziert werden.

FDA

Alle produktberiihrenden Kunststoffteile und Dichtungen
die wir fir unsere Gerate verwenden erfiillen die Anforde-
rungen der Food and Drug Administration (FDA) und sind
somit FDA-tauglich. Die verwendeten Fette und Schmier-
stoffe sind nach NSF-H1 zertifiziert.

QUALITAT UND DOKUMENTATION

> Risikoanalyse
> GMP-Dokumentation
> Material- und Oberflachenzertifikate

> Schweisserzertifikat und Schweissnahtdokumentation

VERFUGBARES ZUBEHOR

Volumetrische / gravimetrische Dosierung

v

v

Disenplatten mit Formgebung nach Kundenwunsch

> Granulator

v

Heissabschlag

v

Spheronizer

v

Forderband / Kuhlférderband
> Kihlbad

> Barrel aus einem Stlick (one piece)
> Dosierwerkzeuge aus einem Stiick (monobloc)
> PTFE-Dichtung mit Spuilgasanschluss

> Spezielle Materialien auf Anfrage
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SCHNECKENKONFIGURATOR

Mit unserem Konfigurator kdnnen Sie Extrusionswerkzeu-
ge genau passend flr lhre Anwendungszwecke aus ver-
schiedenen Segmenten zusammenstellen. Die Konfigu-
ration kann in eine Datei abgespeichert werden, die von
jedem Gerat geladen, visualisiert und angepasst werden
kann. Die Drag-and-Drop-Funktionalitat ermdglicht eine
einfache Anderung der Konfiguration. Nachdem sie ab-
geschlossen ist, kann automatisch eine Materialliste ge-
neriert werden, die als Grundlage zur Bestellung neuer
Extrusionswerkzeuge genutzt werden kann.

Kontaktieren Sie uns unter info@three-tec.ch, um einen
Login zum Schneckenkonfigurator zu erhalten.

> Folienwalze

> Aufwickler

> Kalander

> Isolator (High Containment)
> Stopfdosiergerat

> Seitendosiergerat



