
STEUERUNG
Die Extrudersteuerung basiert auf der neuesten SPS-Technologie von Siemens. Sie lässt sich via Touch-Panel bedienen, 

beinhaltet umfangreiche Softwarefunktionen und ermöglicht das Aufzeichnen prozessrelevanter Daten. KundenspeziÀ-

sche Anpassungen an der Software und verschiedene Kommunikationsprotokolle ermöglichen Zusatzfunktionen und die 

Einbindung der Steuerung in übergeordnete Systeme und Anlagen.

ANWENDUNG
Multifunktionsextrusion von Kleinstmengen bis hin zum 

Produktionsmassstab für Forschung und Entwicklung so-

wie Produktionsanwendungen. Extrusionsresultate sind 

optimal für eine Hoch- oder Runterskalierung geeignet. 

Die Extruder erfüllen komplexe Extrusionsaufgaben un-

ter schwierigen Bedingungen wie hohem Druck, hohem 

Drehmoment oder steilen Temperaturgradienten. 

Unsere Laborextruder im Miniaturmassstab, die wir be-

reits seit 2005 entwickeln und produzieren, gehören 

zu den weltweit kleinsten Geräten und können bereits 

Kleinstmengen ab 1 Gramm verarbeiten. Durch die kom-

pakte und anwenderfreundliche Bauweise sind die Ge-

samtkosten pro Versuch deutlich niedriger als bei ande-

ren Geräten. 

EIGENSCHAFTEN
Die Extruder von Three-Tec zeichnen sich durch ein kom-

paktes Design, ein hohes Drehmoment sowie einer intui-

tiven Bedienung mittels Touch-Panel aus. Sie sind mit ein-

fach austauschbaren Extrusionswerkzeugen ausgestattet. 

Diese können durch verschiedene Schneckensegmente 

wie Förder-, Rückförder-, Knet- oder Mischsegmenten 

individuell aufgebaut und an die Extrusionsaufgabe an-

gepasst werden. 

Dank des minimalen Platzbedarfs können die Laborext-

ruder an wechselnden Standorten schnell aufgebaut und 

eingesetzt werden. Die TemperaturproÀle der Heizzonen 
und das DrehmomentproÀl des Motors werden aufge-

zeichnet und können per USB oder Ethernet-Schnittstelle 

ausgelesen werden.

	> Hohe Mischwirkung

	> Kurze Verweildauer

	> Steile Temperaturgradienten möglich

	> Scale Up tauglich

	> Kontinuierlicher Prozess

	> Hohe Wirkstoරanteile
	> GMP-konform

	> KundenspeziÀsche Lösungen

VORTEILE DER THREE-TEC EXTRUDER

Extruder 
Doppelschneckenextruder, gleichlaufend

Tischausführung: ZE 5 / 9 / 12 / 18 HMI
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MATERIAL

Produktberührende Teile Edelstahl

Barrel, Extrusionswerkzeuge
verschiedene Edelstähle gehärtet,

angepasst an die Kundenanwendung

Dichtungen PTFE, Silikon (bis 230 °C),metallisch bis 400 °C



EXTRUSIONSWERKZEUGE UND EXTRUSIONSLEISTUNG
Das passende Extrusionswerkzeug wird auf die Kundenanwendung abgestimmt. Die Durchsatzleistung des Extruders 

hängt von mehreren Faktoren ab wie bspw. Materialeigenschaften, Temperaturen, Düsengeometrie, Viskosität und Kon-

Àguration des Dosierwerkzeuges (Förder-, Rückförder-, Knet- und Mixsegmente).
Für eine realistische Aussage zum erreichbaren Durchsatz empfehlen wir, Versuche mit Originalprodukten in unserem 

Versuchslabor durchzuführen. 

 

TECHNISCHE DATEN

ZE 5 ZE 9 ZE 12 ZE 18

Max. Drehmoment (Nm)
2.5  

(1.25/Schnecke)
14.5  

(7.25/Schnecke)
20  

(10/Schnecke)
60  

(30/Schnecke)

Max. Temperatur (°C) 230 (optional 400)

Kühlung Wasser / Luft

Drehzahl (min-1) 0–300, optional 0-1‘000

L/D 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60

Gewicht (kg) * ≈ 60 ≈ 68 ≈ 70 ≈ 150

Durchsatz (kg/h) 0.4 1.2 2.5 10

Freies Innenvolumen L/D 15  
Barrel mit Steigung Ø x 1.0 (cm3)

1.2 6 14 63

Minimale Batchgrösse (g)
(Input " Output)

1 " 0.72 2 " 0.6 5 " 1.5 30 " 10

Max. verarbeitbare  
Granulatgrösse (mm)

<1 1–1.5 2.2 4

L/D = Verhältnis von Schneckenlänge zu Schneckendurchmesser | * Die Angaben sind variabel je nach zusätzlichem Equipment



PASSENDE DOSIERGERÄTE

FB = Flachboden,  B = mit Austragshilfe/Brückenbrecher, ( ) = ohne Austragshilfe/Brückenbrecher

Dosiergeräte ► ZD 5 FB ZD 9 FB ZD 12 B / ZD 12 FB ED 20 / ED 20 B

ZE 5 x - - -

ZE 9 x x - -

ZE 12 x x x x

ZE 18 x x x x

ABMESSUNGEN

L/D ► 15 20 25 30 40

ZE 5 75 100 125 150 -

ZE 9 135 180 225 270 360

ZE 12 180 240 300 360 480

LÄNGE BARREL

Mass «A» abhängig vom gewählten Barrel, siehe untenstehende Tabelle

Weitere Dimensionen auf Anfrage. Werte in mm.



	> Optischer Temperatur- und Drucksensor an der Düse

	> Kühlanschlüsse für Wasser- oder Luftkühlung

	> Schmelzetemperatursensor

	> Drucksensor

	> Barrel aus einem Stück (one piece)

	> Dosierwerkzeuge aus einem Stück (monobloc)

	> PTFE-Dichtung mit Spülgasanschluss

	> Spezielle Materialien auf Anfrage

OPTIONEN

	> Volumetrische / gravimetrische Dosierung

	> Düsenplatten mit Formgebung nach Kundenwunsch

	> Granulator

	> Heissabschlag

	> Spheronizer

	> Förderband / Kühlförderband

	> Kühlbad

	> Folienwalze

	> Aufwickler

	> Kalander

	> Isolator (High Containment)

	> Stopfdosiergerät

	> Seitendosiergerät

VERFÜGBARES ZUBEHÖR

FDA

Alle produktberührenden Kunststoරteile und Dichtungen 
die wir für unsere Geräte verwenden erfüllen die Anforde-

rungen der Food and Drug Administration (FDA) und sind 

somit FDA-tauglich. Die verwendeten Fette und Schmier-

stoරe sind nach NSF-H1 zertiÀziert. 

ATEX (EXPLOSIONSSCHUTZ)

Unsere Geräte können nach Kundenwunsch entsprechend 

der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU für alle Kategorien zerti-

Àziert werden.

SCHNECKENKONFIGURATOR

Mit unserem KonÀgurator können Sie Extrusionswerkzeu-

ge genau passend für Ihre Anwendungszwecke aus ver-

schiedenen Segmenten zusammenstellen. Die KonÀgu-

ration kann in eine Datei abgespeichert werden, die von 

jedem Gerät geladen, visualisiert und angepasst werden 

kann. Die Drag-and-Drop-Funktionalität ermöglicht eine 

einfache Änderung der KonÀguration. Nachdem sie ab-

geschlossen ist, kann automatisch eine Materialliste ge-

neriert werden, die als Grundlage zur Bestellung neuer 

Extrusionswerkzeuge genutzt werden kann.

Kontaktieren Sie uns unter info@three-tec.ch, um einen 

Login zum SchneckenkonÀgurator zu erhalten.

QUALITÄT UND DOKUMENTATION

	> Risikoanalyse

	> GMP-Dokumentation

	> Material- und OberÁächenzertiÀkate
	> SchweisserzertiÀkat und Schweissnahtdokumentation


